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SCM3-Panel SCM3-Field PDU

SCM3, PDU und mobile Applikation
Das SCM-3 Modul wird mit einer Process Display Unit (PDU) mit 5 Zoll Touch screen und 16,7 
Millionen Farben geliefert Als Option ist eine mobile Anwendung erhältich.

Steuerung
Die Steuerung SCM3* stellt die konstante und auf den Sollwert bezogene Förderstärke her.
Meldungen und Störungen werden über die Konsole SDU zur Anzeige gebracht.
* Field oder Panel-Version : siehe : SCM3-F.260.001-D.b oder SCM3-P.260.001-D.b

● Dosierfehler ± 1%
● Modulare Bandbreite und -länge
● Lange Standzeiten
● Kontinuierliche technische Weiterentwicklung
● Standardmäßig 5 Breiten und 4 Längen verfügbar
● Einfache Wartung und Betrieb

Vollständig eingehaust

Doppel- (oder Dreifach-) Strangkette

Integriertes digitales Wägesystem

Geschwindigkeitsregelung

Inspektionsöffnungen für einfache Wartung

Funktionsweise:
Die MAMMUTHUS vereint die Robustheit eines Stahlplatten-Austragsbandes und 
die Funktion einer herkömmlichen Dosierbandwaage.
In Abhängigkeit von der Bandbeladung wird die Geschwindigkeit geregelt, um so 
eine konstante und genaue Förderstärke zu erhalten.

Die Beladung wird von 2 digitalen Wägezellen (integrierte Wägebrücke) über die Durchbie-
gung der Schienen erfasst.
Die Tara des leeren Stahlbandes wird mittels eines Bandindexschalters pro Umlauf syn-
chronisiert.
Ein am Getriebemotor angebauter Impulsgeber erfasst die Geschwindigkeit des Bandes.
Die MAMMUTHUS wird ganz speziell bei schlecht austragbaren Schüttgütern, wie Ton, bei 
heißen und abrasiven Materialien, wie Klinker und bei anderen industriellen Anwendungen 
eingesetzt.

Wägebrücke
Digital Wägezelle

Optionen:
Kettenkratzer:
Materialabstreifer, von zwei Ketten angetrieben, fördern Rie-
selgut, welches sich unterhalb der MAMMUTHUS ansam-
melt, zur gemeinsamen Abwurfkante

Andere Optionen:
Stangenschieber
Analoge Wägezelle

Kalkstein-Abzug

Für weitere Informationen sprechen Sie uns bitte an
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MAMMUTHUS
Technisches Datenblatt

Abzug und Dosierung
Ton,

Klinker,
Kalkreich

STAHLPLATTEN-DOSIERWAAGE
MAMMUTHUS
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Abmessungen und Gewichte:

Einstellung:

Technische Daten:
Motor AC

Schutzart IP55

Wägezellen 2 digitale Wägezellen

Max. Belastung  + 1 000 kg

Installierte Leistung von 1,5 kW bis 30 kW

Getriebe Planetengetriebe

Kraftübertragung Direkt auf vordere Welle

Arbeitstemperaturbereich –10°C bis +60°C

Geschwindigkeitsaufnehmer digitaler Impulsgeber

Längsträger und Haube Stahl

Plattenband Stahl

Korrosionsschutz Primer und Deckanstrich

Farbton und Schichtdicke RAL 5000 blau (standard), 80 µm

MAMMUTHUS C F A B1 B2 B3 D E G H K L Gewicht 

TYP C nach C (Einlauf) Einlauf zu 
Auslauf Kg

800
3 000 1 000 2 450 2 210 - -

1 730 670 2 220

4 480

1 440 680

5 000

3 500 1 500 2 700 1 690 1 020 - 4 980 5 500

4 000 2 000 2 950 1 690 1 520 - 5 480 6 000

1000
3 500 1 000 2 650 2 190 - -

1 650 870 2 340

4 460

1 640 605

5 500

4 000 2 000 3 150 1 670 1 520 - 5 460 6 000

5 000 3 000 1 650 1 670 1 260 1 260 6 460 6 500

1200
3 500 1 000 2 820 2 190 - -

1 790 1 070 2 540

4 460

1 840 605

6 000

4 000 2 000 3 320 1 990 1 200 - 5 460 6 500

5 000 3 000 3 820 1 990 1 100 1 100 6 460 7 000

1400
3 500 1 500 2 900 1 670 1 020 -

1 970 1 270 2 880

4 460

2 040 680

7 100

4 000 2 000 3 150 1 670 1 520 - 5 460 7 800

5 000 3 000 3 650 1 670 1 260 1 260 6 460 8 500

1600
3 500 1 500 2 900 1 670 1 020 -

1 970 1 470 3 080

4 460

2 240 680

8 300

4 000 2 000 3 150 1 670 1 520 - 5 460 9 200

5 000 3 000 3 650 1 670 1 260 1 260 6 460 10 100
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